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La presente invention concerne la fabri- 
cation de poutres en X ou de poutres en H 
et a pour objet un type de poutre perfec- 
tionne et un procede de fabrication de celle- 
5 ci meilleur marche et plus rapide. 

D'apres la presente invention la poutre 
est faite en tole et est constitute essentielle- 
ment par deux elements de meme section en 
U places dos-^-dos en contact Fun avec 

1 0 l'autre, de facon & constituer une &me de 
double epaisseur et des ailes laterales. Les 
ailes de chaque extremite de Fame sont 
inserees ensuite dans un element en tole 
ayant egalement la forme d'un U dont les 

i5 bords peuvent etre rabattus sur la partie 
centrale. TTne fois les ailes inserees dans ces 
elements 5 les bords de ceux-ci sont comple- 
tement rabattus sur la partie centrale de 
facon & entourer les ailes et & reiidre ainsi 

20 solidaires l'un de l'autre les deux elements 
principaux constituant la poutre. De cette 
maniere, on obtient une poutre ayant au 
moins deux epaisseurs de metal, aussi bien 
dans la partie formant ame que dans les 

a 5 parties formant ailes. Si on le desire, les 
parties formant ame peuvent etre embouties 
cannelees, ondulees ou perforees de telle 
maniere qu'une fois les deux parties reunies 
les perforations coincident ou encore que les 

3o saillies de Tun des elements penetrent dans 
jes depressions de l'autre, en ejnpechant 



ainsi tout mouvement relatif des ames dss 
deux elements. Les ames peuvent etre em- 
bouties suivant tout dessin desire, de telle 
sorte qu'elles s'emboitent Tune dans Tautre 35 
suivant des lignes continues sur une cer- 
taine longueur. 

La fixation des elements qui entourent 
les ailes a ces dernieres peut §tre egalement 
amelioree si on le desire par un emboutis- £0 
sage approprie des epaisseurs de tdle super- 
posees, par exemple, au moyen d'un outil 
qui presse ces epaisseurs les unes contre les 
autres en formant sur la surface une saillie 
semi-spberique ressemblant a une t&te de 45 
rivet. 

On procede de la sorte avantageusement 
dans le cas de poutres miniatures utilisees 
dans la construction de maquettes ou d'au- 
tres constructions de meme ordre. 5o 

Les poutres faites & partir de la tole, de la 
maniere qui vient d'etre decrite, possedent 
les rn&mes proprietes de resistance que les 
poutres sans joint approximativement de 
memes dimensions obtenues par laminage 55 
ou par des procedes semblables. Toutefois, 
la presente invention permet d'obtenir des 
poutres & partir d'acier ^Stainless » ou d'au- 
tres alliages analogues & partir desquels 
actuellement on ne peut pas obtenir par 60 
laminage les sections necessaires a la fabri- 
cation des poutres. 
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Sur les dessins annexes, on a represented 
titre d'exemple, quelques modes de con- 
struction d'apres Finvention. 

La figure 1 est une coupe transversals 
5 montrant schematiquement quatre ele- 
ments a section en LI semblables, destines 
a former une poutre en it ou une poutre en 
H. 

La figure 2 est une vue semblable d'une 
io poutre terminee. 

La figure 3 est une vue semblable d'une 
poutre renforcee. 

La figure 4 montre en elevation laterale 
une poutre dont Tame a une forme parti- 

1 5 culiere. 

La figure 5 est une coupe montrant la 
poutre de la figure 4. 

La figure 6 est une coupe longitudinale 
faite par la lighe 6-6 de la figure 4. 

2 o La figure 7 est une vue en elevation late- 

rale d'une forme modifiee de Tame centrale. 

La figure 8 est une coupe transversale de 
la poutre de la figure 7. 

La figure 9 est une vue en elevation late- 

2 5 rale d*un autre mode de construction de 

Fame centrale. 

La figure 10 est une coupe transversale 
de la poutre de la figure 9. 

La figure 11 est une coupe longitudinale 

3 o faite par la ligne 11-11 de la figure 9. 

La figure 12 est une vue en elevation 
"d'une poutre dans Iaquelle Tame des ele- 
ments qui la constituent est perforee. 
Dans le mode de construction represents 

g 5 sur les figures 1 et 2, la poutre est constituee 
par quatre elements de tole semblables 
ayant en coupe la forme d'un LJ. Deux de 
ces elements, A, sont places dos a dos en 
contact Fun avec Fautre, de facon a consti- 

4o tuer une ame de double epaisseur, de la- 
quelle partent quatre ailes lateraies, B. 
Sur ehaque paire d'ailes B on place un 
element en tole, C de meme section, com me 
on le voit sur la figure 1. Si on le desire, les 

45 bords des elements C peuvent 6tre partielle- 
ment recourbes avant leur raise en place sur 
les ailes des elements A, comme il est facile 
de le comprendre. 

Apres avoir mis en place les elements C, 

5 0 on recourbe leurs bords definitivement, de 
telle sorte qu'ils viennent en contact avec 
la surface interieure des ailes B en reliant 



ainsi entre elles d'une maniere rigide les 
quatre elements destines a former la poutre 
comme on le voit scbematiquement sur la 55 
figure 2. 

On pent, si on le desire, introduire dans 
Tame ou dans les ailes, comme on le voit 
respectivement en X et en Y sur la figure 3, 
des elements de renforcement, la largeur de 6o 
la base des elements C etant tout au moins 
egale a la somme des largeurs des ailes late- 
rales des elements A. En outre, les cotes des 
elements C ont une largeur suffisante pour 
s'etendre bien au dela des bords des ailes 65 
des elements A* 3 de telle facon qu'une fois 
recourbes ils arrivent presqu'au contact de 
Tame. De cette maniere, la poutre terminee 
n'a pas de bords bruis. 

TJne autre forme d'ame est representee 7° 
sur les figures de 4 a 6. Dans ce cas, la partie 
centrale de chaeun des elements en forme de 
LL formant Tame est emboutie comme on le 
voit, de facon a constituer des series de 
saillies serm-spheriques, A 1 , et des nervures 7^ 
longitudinales, A 2 , apparaissant sur Tune 
des faces de Fame. Lorsque les deux ele- 
ments sont places dos a dos, les saillies de la 
surface posterieure de Fun des elements 
penetrerit dans les depressions de Fautre, de 8o 
telle sorte que les deux elements se trouvent 
relies entre eux et ne peuvent plus se depla- 
cer Fun par rapport a Fautre dans le sens 
longitudinal, meme avant la mise en place 
des elements iB 1 . 85 

Un autre mode de construction est repre- 
sente sur les figures 7 et 8. Ce mode de con- 
struction ne differe du precedent que par le 
fait que les elements formant ame ne por- 
tent que des saillies et depressions de go 
forme semi-spberique, A 3 et A 4 . 

Dans le mode de construction des figures 
9, 10 et 11 les elements formant ame sont 
munis de nervures transversales, A 5 , ces 
nervures etant dirigees alternativement 9 5 
dans les deux sens, de telle sorte que lorsque 
les deux elements sont places dos a dos ils 
occupent la position relative representee sur 
la figure 11. 

Enfin sur la figure 12, on voit un autre 100 
mode de construction de l'ame dans lequel 
celle-ci porte des trous, A 6 , destines & coin- 
cider avec les trous A 6 de la deuxieme partie 
de Fame, les deux elements pouvant ainsi 



etre relies aisement a Faide de rivets ou 
d'autres dispositifs de liaison appropries. 

La largetir de Tame et la longueur des 
ailes peuvent varier suivant les desirs en 
5 choisissant d'une maniere appropriee les 
bandes de tole destinees a former les ele- 
ments de section en U ou encore en recour- 
bant de la maniere convenable des feuilles 
de tole. Dans tons les cas, les diverses par- 
i o ties des poutres d'apres l'invention, consti- 
tutes a partir de morceaux de t61e avec ou 
sans bande de renforcement, peuvent etre 
fixees entre elles, en plus de la fixation 
indiquee plus naut, par des rivets traver- 
1 5 sant Fame ou les ailes. 

Le procede d'apres l'invention quoique 
tout particulierement applicable a des 
poutres de faibles dimensions, comme par 
exemple les poutres utilisees dans la con- 
so struction des maquettes, n'est pas limite a 
de tels usages, le procede perfectionne de 
construction des poutres d'apres l'invention 
pouvant etre utilise dans beaucoup de cas 
oil il est impossible d'obtenir par laminage 
a 5 une poutre de section et de dimensions de- 
sirees. 

L'invention a pour objet : 
1° Un procede de fabrication de poutres 
3 o en x ou en H consistant a placer dos a dos 
deux elements semblables de section en LI 
(apres avoir embouti ou perfore, si on le 
desire, la partie centrale de ces elements), 
de maniere a constituer une ame de double 
3 5 epaisseur et deux ailes laterales, apres quoi 
on place sur ces ailes des elements en forme 



3 — )704.320] 

de tl et on rabat les bords de ces element s 
contre la surface interieure des ailes, de 
maniere a relier les deux elements princi- 
paux entre eux d'une maniere solide^ cette 
poutre ayant au moins deux epaisseurs de 
metal dans chacune de ses parties. 

2° Un mode de construction dans lequel 
les parties des deux elements principaux 
formant ame sont emboutis de facon a por- 
ter des series de saillies et de depressions, 
les saillies de Tun des elements penetrant 
dans les depressions de Fautre en empechant 
les mouvements relatifs des deux elements. 

3° Un autre mode de construction dans 
lequel les ames sont perforees, leurs trous 
coincidant de facon a permettre Fintroduc- 
tion de rivets ou d'autres dispositifs ana- 
logues pour relier les deux ames entre elles. 

4° Une variante de construction dans 
laquelle on renforce soit Fame, soit les ailes, 
soit les deux en meme temps, par des mor- 
ceaux de tole plans. 

5° Un produit industriel nouveau consti- 
tue par une poutre en IE en tole f ormee par 
deux elements semblables de section en U 
places dos a dos et par deux elements sup- 
plementaires de preference de meme forme 
places sur les ailes des deux elements prin- 
cipaux, de facon, une Ms leurs bords ra- 
battus autour des ailes des deux premiers 
elements, a les relier entre eux d'une ma- 
niere solide. 
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